50

ตอนที่ 2   สภาพการผลิตยางแผ่นดิบของเกษตรกร 


1. วัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ทำยางแผ่น และสถานที่ทำยางแผ่น 


วัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ทำยางแผ่น เกษตรกรส่วนใหญ่ซื้อวัสดุอุปกรณ์ในการทำยางแผ่นด้วยทุนส่วนตัว  ร้อยละ 78.08  มีเกษตรกรที่ซื้อเองบางส่วนและรัฐสนับสนุนบางส่วน  ร้อยละ 21.02  และมีเกษตรกรที่ได้รับการสนับสนุนวัสดุอุปกรณ์จากส่วนราชการทั้งหมด  ร้อยละ  0.90  ส่วนสถานที่ใช้ทำยางแผ่น ส่วนใหญ่จะทำยางแผ่นในสวนยาง ร้อยละ 55.86  รองลงมาทำยางแผ่นที่บ้านพักแยกจากสวนยาง คือร้อยละ 41.74  และทำในโรงเรือนที่รัฐสนับสนุนวัสดุอุปกรณ์   ร้อยละ 2.40 (ตารางที่ 8)

ตารางที่ 8  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามวัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ทำยางแผ่น และสถานที่ทำยางแผ่น 

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

วัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ทำยางแผ่น

ซื้อเองทั้งหมด

ส่วนราชการสนับสนุนทั้งหมด

 ซื้อเองบางส่วนรัฐสนับสนุนบางส่วน
260

  3

70
78.08

  0.90

21.02

สถานที่ทำยางแผ่น

ทำในสวนยาง

ทำที่บ้านแยกจากสวนยาง

ทำในโรงเรือนที่รัฐสนับสนุน
186

139

   8
55.86

41.74

  2.40


2. แรงงานที่ใช้ในการทำยางแผ่น  และน้ำที่เกษตรกรนำมาใช้ในการทำยางแผ่น


แรงงานที่ใช้ในการทำยางแผ่น  ส่วนใหญ่ ร้อยละ 76.58 เป็นแรงงานในครัวเรือน ส่วนแรงงานจ้างทั้งหมดมีร้อยละ 15.92 และแรงงานจ้างบางส่วนรวมกับแรงงานในครัวเรือนบางส่วนมีร้อยละ 7.50  น้ำที่เกษตรกรนำมาใช้ในการทำยางแผ่น ใช้น้ำบ่อในสวน คือร้อยละ  40.24  รองลงมาใช้น้ำปะปาหมู่บ้าน ร้อยละ 36.34   ใช้น้ำจากสระหรืออ่างเก็บน้ำหรือห้วย ร้อยละ  19.52  ใช้น้ำบาดาล ร้อยละ 3  และใช้น้ำจากแหล่งอื่นๆ  ร้อยละ 0.90 (ตารางที่ 9) 

ตารางที่ 9  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามแรงงานที่ใช้ในการทำยางแผ่น  และน้ำที่เกษตรกรนำมาใช้ในการทำยางแผ่น

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

แรงงานที่ใช้ในการทำยางแผ่น 

แรงงานในครัวเรือนทั้งหมด 

แรงงานจ้างทั้งหมด

จ้างบางส่วนและแรงงานในครัวเรือนบางส่วน 
255

53

25
76.58

15.92

  7.50

น้ำที่นำมาใช้ทำยางแผ่นโดยส่วนใหญ่

น้ำบ่อ

น้ำสระหรืออ่างเก็บน้ำหรือห้วย

น้ำบาดาน

น้ำปะปาหมู่บ้าน 

อื่นๆ
134

65

10

121

3
40.24

19.52

3.00

36.34

0.90

3. การทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำก่อนทำยางแผ่น  และการกรองน้ำยาง 

การทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำก่อนทำยางแผ่น  พบว่าเกษตรกรร้อยละ 82.58 จะทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำทุกครั้งก่อนทำยางแผ่น มีเกษตรกรที่ทำความสะอาดก่อนแต่ไม่ทุกครั้ง  ร้อยละ 17.42  สำหรับการกรองน้ำยาง เกษตรกรส่วนใหญ่จะกรองน้ำยางทุกครั้งก่อนทำยางแผ่น ร้อยละ 98.50  แต่มีเกษตรกรบางส่วน คือร้อยละ 1.50 ที่กรองน้ำยางเป็นส่วนใหญ่แต่ไม่ทุกครั้ง  (ตารางที่ 10) 

ตารางที่ 10  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามการทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำก่อนทำยางแผ่น  และการกรองน้ำยาง 

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

การทำความสะอาดวัสดุ อุปกรณ์ก่อนทำยางแผ่น  

ทำความสะอาดก่อนทุกครั้ง 

ทำความสะอาดก่อนแต่ไม่ทุกครั้ง 
275

58
82.58

17.42

การกรองน้ำยางก่อนทำยางแผ่น  

กรองน้ำยางทุกครั้ง 

กรองเป็นส่วนใหญ่ 
328

5
98.50

1.50

4. สัดส่วนในการผสมน้ำยาง:น้ำ ในการทำยางแผ่น 1 แผ่น และวิธีการผสมน้ำยางกับน้ำ


สัดส่วนในการผสมน้ำยาง : น้ำ ในการทำยางแผ่น 1 แผ่น เกษตรกรส่วนใหญ่ใช้อัตราส่วนของน้ำยาง : น้ำ อัตรา 3 : 2 ร้อยละ 85.59 รองลงมาใช้อัตรา  2 : 3 ร้อยละ 9.01  ใช้อัตราส่วน 1 : 1 ร้อยละ 3.00  และใช้อัตราส่วนอื่นๆ ร้อยละ 2.40  ส่วนวิธีการผสมน้ำยางกับน้ำ เกษตรกรส่วนใหญ่จะตวงน้ำใส่ตะกงก่อน จึงตวงน้ำยางใส่ตะกงตาม ร้อยละ 74.17 ส่วนเกษตรกรที่ตวงน้ำยางใส่ตะกงแล้วจึงตวงน้ำใส่ตามร้อยละ 24.93 และมีการผสมน้ำยางกับน้ำในภาชนะอื่นก่อนแล้วจึงตวงใส่ตะกงในอัตรา 5 ลิตรครั้งเดียว  มีร้อยละ 0.90 (ตารางที่ 11)

ตารางที่ 11  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามสัดส่วนในการผสมน้ำยาง : น้ำ ในการทำยางแผ่น 1 แผ่น และวิธีการผสมน้ำยางกับน้ำ

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

สัดส่วนในการผสมน้ำยาง : น้ำ ในการทำยางแผ่น 1 แผ่น 

1 ต่อ 1

2 ต่อ 3

3 ต่อ 2

 อื่นๆ
  10

  30

285

   8
  3.00

  9.01

85.59

 2.40

วิธีการผสมน้ำยางกับน้ำ

ตวงน้ำยางใส่ตะกง แล้วจึงตวงน้ำใส

ตวงน้ำใส่ตะกง แล้วจึงตวงน้ำยางใส่

ผสมน้ำยางกับน้ำก่อนแล้วจึงตวงใส่ตะกง
83

247

3
24.93

74.17

0.90


5. น้ำกรดที่ใช้ผสมน้ำยาง  และอัตราการผสมน้ำกรดที่เจือจางแล้วกับน้ำยาง


น้ำกรดที่ใช้ผสมน้ำยาง ส่วนใหญ่ใช้น้ำกรดฟอร์มิค  ร้อยละ 71.17  รองลงมาใช้ทั้งกรดฟอร์มิดและกรดซันฟูริค  ร้อยละ 26.43 และใช้กรดซันฟูริคอย่างเดียว ร้อยละ 2.40  ส่วนอัตราการผสมน้ำกรดที่เจือจางแล้วกับน้ำยาง ส่วนใหญ่ใช้น้ำกรดที่เจือจางแล้ว 1 กระป๋องนมต่อน้ำยาง 1 ตะกง ร้อยละ 93.69 รองลงมาจะใช้น้ำกรดที่เจือจางแล้วน้อยกว่า 1 กระป๋องนมต่อน้ำยาง 1 ตะกง ร้อยละ 5.41  และใช้น้ำกรดที่เจือจางแล้วมากกว่า 1 กระป๋องนม ต่อน้ำยาง 1  ตะกง  ร้อยละ 0.90 (ตารางที่ 12) 

ตารางที่ 12  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามน้ำกรดที่ใช้ผสมน้ำยาง  และอัตราการผสมน้ำกรดที่เจือจางแล้วกับน้ำยาง

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

น้ำกรดที่ใช้ผสมน้ำยาง 

กรดซันฟูริค

กรดฟอร์มิค

ใช้ทั้งสองชนิด 
8

237

88
2.40

71.17

26.43

อัตราการผสมน้ำกรดที่เจือจางแล้วกับน้ำยาง

      น้ำกรดที่เจือจางแล้ว 1 กระป๋องนมต่อตะกง

      น้ำกรดที่เจือจางแล้วน้อยกว่า 1 กระป๋องนมต่อตะกง

น้ำกรดที่เจือจางแล้วมากกว่า  1 กระป๋องนมต่อตะกง
312

18

3
93.69

5.41

0.90


6. การตักฟองอากาศที่เกิดขึ้นจากการกวนน้ำยางออก  และการใช้วัสดุปิดตะกง


การตักฟองอากาศที่เกิดขึ้นจากการกวนน้ำยางหลังเติมน้ำกรดที่เจือจางแล้ว พบว่าเกษตรกรส่วนใหญ่ ร้อยละ 99.10 จะตักฟอกอากาศออก แต่มีร้อยละ 0.90 ที่ตักฟองอากาศออกเป็นบางครั้ง  ส่วนการใช้วัสดุปิดตะกง เกษตรกรส่วนใหญ่ไม่ปิดตะกง ร้อยละ 78.08 มีการปิดตะกงเป็นบางครั้ง ร้อยละ 12.01 และมีการปิดตะกงป้องกันฝุ่นละอองตกลงในตะกงทุกครั้ง ร้อยละ 9.91 (ตารางที่ 13)

ตารางที่ 13  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามการตักฟองอากาศที่เกิดขึ้นจากการกวนน้ำยางออก  และการใช้วัสดุปิดตะกง 

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

การตักฟองอากาศออก  

ตักออกทุกครั้ง

ตักออกเป็นบางครั้ง  
330

  3
99.10

0.90

การใช้วัสดุปิดตะกง 

      ปิดทุกครั้ง 

      ปิดเป็นบางครั้ง 

ไม่ปิด 
33

40

260
  9.91

12.01

78.08


7. ลักษณะของแท่นที่ใช้นวดยาง  และวัสดุที่ใช้ในการนวดยาง


ลักษณะของแท่นที่ใช้นวดยาง ส่วนใหญ่จะเป็นคอนกรีตปูด้วยสังกะสีหรืออลูมิเนียมหรือปูด้วยเสื่อน้ำมัน ร้อยละ 67.27 รองลงมาเป็นแท่นคอนกรีตผิวเรียบขัดมัน ร้อยละ 27.33 และเป็นคอนกรีตปูด้วยกระเบื้องเคลือบ ร้อยละ 5.40 วัสดุที่ใช้ในการนวดยาง ส่วนใหญ่จะใช้ท่อนเหล็กหรือท่อพีวีซีอัดปูน เป็นวัสดุในการนวดยาง ร้อยละ 84.09 รองลงมาจะใช้วิธีการนวดด้วยเท้าหรือใช้มือ ร้อยละ 12.01 และใช้ท่อนไม้เนื้อแข็งนวด ร้อยละ 3.90 (ตารางที่ 14)

ตารางที่ 14  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามลักษณะของแท่นที่ใช้นวดยาง  และวัสดุที่ใช้ในการนวดยาง 

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

ลักษณะของแท่นที่ใช้นวดยาง

แท่นคอนกรีตปูผิวเรียบขัดมัน

แท่นคอนกรีตปูด้วยกระเบื้องเคลือบ

แท่นคอนกรีตปูด้วยสังกะสี/เสื่อน้ำมัน/อลูมิเนียม
91

18

224
27.33

 5.40

67.27

วัสดุที่ใช้ในการนวดยาง   

มือ/เท้า 

ท่อนไม้เนื้อแข็ง 

ท่อนเหล็กหรือท่อพีวีซีอัดปูน   
  40

  13

280
12.01

 3.90

84.09


8. ความหนาของแผ่นยางหลังการนวดแล้วก่อนนำไปรีด จำนวนครั้งในการรีดยางด้วยจักรรีดเรียบต่อรีดดอก และความหนาของแผ่นยางหลังจากรีดดอกแล้ว


ความหนาของแผ่นยางหลังการนวดแล้วก่อนนำไปรีด ร้อยละ 38.74 จะมีแผ่นยางหนากว่า 1.5 เซนติเมตร รองลงมาแผ่นยางจะหนาระหว่าง 1.01-1.5 เซนติเมตร ร้อยละ 33.33 ส่วนแผ่นยางหนาระหว่าง 0.6-1.0  เซนติเมตร มีร้อยละ 19.52  และหนาน้อยกว่า 0.6 เซนติเมตร ร้อยละ 8.41 จำนวนครั้งในการรีดยางด้วยจักรรีดเรียบต่อรีดดอก 1 ครั้ง ครึ่งหนึ่งจะรีดเรียบไม่เกิน 2 ครั้ง แล้วรีดดอก 1 ครั้ง ร้อยละ 50.75 รองลงมาจะรีดเรียบมากกว่า 2 ครั้ง ร้อยละ 49.25  ความหนาของแผ่นยางหลังจากรีดดอกแล้ว ส่วนใหญ่จะได้ความหนาของแผ่นยาง อยู่ระหว่าง 2.01-3.00 มิลลิเมตร ร้อยละ 59.16 ส่วนความหนาของแผ่นยางระหว่าง 3-4 มิลลิเมตร ร้อยละ 34.83  แผ่นยางมีความหนาไม่เกิน 2 มิลลิเมตร ร้อยละ 4.51 และมีความหนาของแผ่นยาง มากกว่า 4 มิลลิเมตร ร้อยละ 1.50 (ตารางที่ 15) 

ตารางที่ 15  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามความหนาของแผ่นยางหลังการนวดแล้วก่อนนำไปรีด จำนวนครั้งในการรีดยางด้วยจักรรีดเรียบและรีดดอก และความหนาของแผ่นยางหลังจากรีดดอกแล้ว

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

ความหนาของแผ่นยางหลังจากนวดแล้วก่อนนำไปรีด

บางกว่าหรือเท่ากับ  0.6  เซนติเมตร

0.6-1  เซนติเมตร

1.01-1.50  เซนติเมตร

หนากว่า 1.50 เซนติเมตร
28

65

111

129
  8.41

19.52

33.33

38.74

จำนวนครั้งในการรีดยางด้วยจักรรีดเรียบต่อรีดดอก 1 ครั้ง 

รีดเรียบไม่เกิน  2 ครั้ง 

รีดเรียบมากกว่า 2 ครั้ง 
169

164
50.75

49.25

ความหนาของแผ่นยางหลังรีดดอกเสร็จแล้ว

ไม่เกินหรือเท่ากับ  2 มิลลิเมตร

ระหว่าง  2.01-30  มิลลิเมตร

ระหว่าง  3.01-4.0 มิลลิเมตร

หนากว่า  4  มิลลิเมตร
  15

197

116

   5
  4.51

59.16

34.83

  1.50


9. การล้างยางแผ่นที่ผ่านการรีดดอกแล้ว  การตากยางในกรณีฝนไม่ตก


การล้างยางแผ่นที่ผ่านการรีดดอกแล้ว พบว่าเกษตรกรส่วนใหญ่จะล้างทุกครั้ง หลังรีดดอกเสร็จ ร้อยละ 99.10 และจะไม่ล้าง ร้อยละ 0.90  การตากยางในกรณีฝนไม่ตก โดยส่วนใหญ่จะตากแดดมากกว่า 1 วัน แล้วจึงนำยางแผ่นไปผึ่งในโรงเรือน ร้อยละ 62.16 มีการตากแดด 1 วัน แล้วจึงนำไปผึ่งในโรงเรือน ร้อยละ 30.93 และมีการตากยางในร่มที่มีลมพัดผ่าน 1 วัน แล้วจึงนำไปผึ่งในโรงเรือน มีร้อยละ 6.91 (ตารางที่ 16) 

ตารางที่ 16   จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามการล้างยางแผ่นที่ผ่านการรีดดอกแล้ว  และการตากยางในกรณีที่ฝนไม่ตก

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

การล้างยางแผ่นที่ผ่านการรีดดอกแล้ว  

ล้างทุกครั้ง 

ไม่ล้าง
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3
99.10

0.90

การตากยางในกรณีฝนไม่ตก

ตากแดด 1 วัน แล้วนำไปผึ่งในโรงเรือน

ตากแดดมากกว่า  1 วัน แล้วนำไปผึ่งในโรงเรือน

ตากในที่ร่มที่มีลมพัดผ่าน 1 วัน แล้วผึ่งในโรงเรือน
103

207

23
30.93

62.16

6.91


10. ระยะเวลาที่ใช้ในการตากยางแผ่นดิบจนแห้ง

ระยะเวลาที่ใช้ในการตากยางแผ่นดิบจนแห้งมีความชื้นของแผ่นยางประมาณ 1-3 เปอร์เซ็นต์  ส่วนใหญ่จะตากระหว่าง 11-15 วัน ร้อยละ 76.58  ตากหรือผึ่งไม่เกิน 10 วัน ร้อยละ 18.02  และตากไว้นานมากกว่า 15 วัน ร้อยละ 5.40 ต่ำสุดตากไว้ 7 วัน สูงสุด 22 วัน เฉลี่ย 13.27 วัน และค่า  S.D. เท่ากับ 2.495 วัน (ตารางที่ 17) 

ตารางที่ 17  ระยะเวลาที่ใช้ในการตากยางแผ่นดิบจนแห้ง

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

ระยะเวลาที่ใช้ในการตากยางแผ่นดิบจนแห้ง 

ไม่เกินหรือเท่ากับ 10 วัน

ระหว่าง 11-15 วัน

มากกว่า  15  วัน 
60

255

18
18.02

76.58

5.40

ตากไว้ต่ำสุด 7 วัน สูงสุด 22 วัน เฉลี่ย 13.27 วัน  S.D. 2.495 วัน 


11. น้ำหนักยาง 1 แผ่นเมื่อแห้งแล้ว และเกษตรกรสามารถทำยางแผ่นได้กี่แผ่นใน 1 วัน


น้ำหนักยาง 1 แผ่นเมื่อแห้งแล้ว พบว่าส่วนใหญ่จะมีน้ำหนักระหว่าง 1.0-1.3 กิโลกรัม/แผ่น  ร้อยละ 93.70   รองลงมามีน้ำหนักต่ำกว่า 1 กิโลกรัม/แผ่น  ร้อยละ 3.30 และน้ำหนักมากกว่า 1.3  กิโลกรัม/แผ่น ร้อยละ 3.00 เกษตรกรสามารถทำยางแผ่นได้กี่แผ่นใน 1 วัน พบว่า ครึ่งหนึ่งจะได้ยางแผ่นระหว่าง 16-30 แผ่น ร้อยละ 50.15 รองลงมาจะได้ระหว่าง 31-45 แผ่น ร้อยละ 34.83 ได้ยางแผ่นน้อยกว่า 15 แผ่น ร้อยละ 9.01 และได้ยางแผ่น มากกว่า 45 แผ่นต่อวัน ร้อยละ 6.01 (ตารางที่ 18) 

ตารางที่ 18  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามน้ำหนักยาง 1 แผ่นเมื่อแห้งแล้ว  และเกษตรกรสามารถทำยางแผ่นได้กี่แผ่นใน 1 วัน 

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

น้ำหนักยาง 1 แผ่นที่แห้งแล้ว

ต่ำกว่าหรือเท่ากับ  1  กิโลกรัม

ระหว่าง  1.0-1.3  กิโลกรัม

มากกว่า  1.3  กิโลกรัม
  11

312

 10
  3.30

93.70

 3.00

เกษตรกรสามารถทำยางแผ่นได้กี่แผ่นใน 1 วัน 

ไม่เกินหรือเท่ากับ  15  แผ่น

ระหว่าง  16-30 แผ่น

ระหว่าง  31-45  แผ่น

มากกว่า  45 แผ่น
30

167

116

20
9.01

50.15

34.83

6.01


12. ระยะเวลาในการทำยาง 1 แผ่นตั้งแต่เริ่มนวดจนถึงนำไปตาก และการล้างทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์หลังการทำยางแผ่น 


ระยะเวลาในการทำยาง 1 แผ่นตั้งแต่เริ่มนวดจนถึงนำไปตาก ส่วนใหญ่ใช้เวลาไม่เกิน 5 นาที ร้อยละ 71.48 ใช้เวลาระหว่าง 6-10 นาที และใช้เวลามากกว่า 15 นาที เท่ากันคือร้อยละ 13.51 และใช้เวลาระหว่าง 11-15 นาที ร้อยละ 1.50  ใช้เวลาน้อยที่สุด 3 นาที ใช้เวลานานที่สุด 20 นาที เฉลี่ยใช้เวลา 7.20 นาที/แผ่น และค่า S.D. เท่ากับ 4.637 นาที  การล้างทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ หลังจากทำยางแผ่นเสร็จแล้ว ส่วนใหญ่จะล้างทุกครั้ง คือร้อยละ 98.50  รองลงมาล้างเป็นบางครั้ง ร้อยละ 1.20  และไม่เคยล้างเลย  ร้อยละ 0.30 (ตารางที่ 19) 

ตารางที่ 19  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามระยะเวลาในการทำยาง 1 แผ่นตั้งแต่เริ่มนวดจนถึงนำไปตาก และการล้างทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์หลังการทำยางแผ่น 

n = 333
สภาพการผลิตยางแผ่น
จำนวน


(ราย)
(ร้อยละ)

ระยะเวลาในการทำยางแผ่น 1 แผ่น ตั้งแต่เริ่มนวดจนนำไปตาก

ไม่เกินหรือเท่ากับ  5  นาที

ระหว่าง  6-10  นาที

ระหว่าง  11-15  นาที

มากกว่า 15  นาที
238

45

5

45
71.48

13.51

1.50

13.51

ต่ำที่สุด 3 นาที  นานที่สุด 20 นาที เฉลี่ย 7.20 นาที และ S.D.  4.637 นาที 

การล้างทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์หลังการทำยางแผ่น

ล้างทุกครั้ง 

ล้างเป็นบางครั้ง 

 ไม่เคยล้าง
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4

1
98.50

1.20

0.30

