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ตอนที่ 4  การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างตัวแปรอิสระและตัวแปรตาม 


4.1 การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างสภาพทางเศรษฐกิจและสังคมของเกษตรกรกับสภาพการผลิตยางแผ่นดิบ 

4.1.1 เมื่อเปรียบเทียบระหว่างเกษตรกรที่มีอายุไม่เกิน 35 ปี 36-55 ปี และมากกว่า 55 ปี ในการรีดยางโดยการรีดเรียบไม่เกิน 2 ครั้ง และ 3 ครั้งขึ้นไปแล้ว  พบว่าเกษตรกรกลุ่มที่มีอายุระหว่าง 36-55 ปี มีมากที่สุดรองลงมามีอายุมากกว่า 55 ปี และกลุ่มที่มีอายุไม่เกิน 35 ปี ตามลำดับ

เมื่อทดสอบความสัมพันธ์ระหว่างอายุกับจำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบของเกษตรกรด้วย Chi-square test แล้ว พบว่าอายุกับจำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบมีความสัมพันธ์กันที่ระดับนัยสำคัญ 0.05 ดังนั้นสรุปได้ว่าจำนวนครั้งในการรีดยางโดยการรีดเรียบก่อนรีดดอกมีความสัมพันธ์กับอายุของเกษตรกร  (ตารางที่ 25)

ตารางที่ 25  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามอายุ  จำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบก่อนรีดดอก 

หน่วย : ราย 

จำนวนครั้งในการรีดเรียบ
อายุ


ไม่เกิน 35 ปี 
36-55 ปี
มากกว่า 55 ปี
รวม

ไม่เกิน 2 ครั้ง 

3 ครั้งขึ้นไป  
36

(45.6)

43

(54.4)
95

(58.3)

68

(41.7)
38

(41.8)

53

(58.2)
169

(50.8)

164

(49.2)

รวม
79

(100)
163

(100)
91

(100)
333

(100)

(2  = 7.492  

df = 2

Significance = 0.024 
4.1.2 เมื่อเปรียบเทียบระหว่างสวนยางที่เปิดกรีด ไม่เกิน 15 ไร่ ระหว่าง 16-30 ไร่ และมากกว่า 30 ไร่ ในการรีดยางโดยการรีดเรียบไม่เกิน 2 ครั้งก่อนทำการรีดดอก และรีดเรียบ 3 ครั้งขึ้นไปแล้ว  พบว่าเกษตรกรกลุ่มที่เปิดกรีดไม่เกิน 15 ไร่ มีมากที่สุด  รองลงมาเปิดกรีดระหว่าง 16-30 ไร่ และมากกว่า 30 ไร่ ตามลำดับ 

เมื่อทดสอบความสัมพันธ์ระหว่างขนาดสวนยางที่เปิดกรีด กับจำนวนครั้งในการรีดยางโดยการรีดเรียบของเกษตรกรด้วย  Chi-square test   แล้ว    พบว่าขนาดของสวนยางที่เปิดกรีดกับจำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบมีความสัมพันธ์กันที่ระดับนัยสำคัญ 0.05     ดังนั้น สรุปได้ว่าจำนวนครั้งในการรีดยางโดยการรีดเรียบก่อนรีดดอก  มีความสัมพันธ์กับขนาดของสวนยางที่เปิดกรีด (ตารางที่ 26)

ตารางที่ 26   จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามขนาดของสวนยางที่เปิดกรีด จำนวนครั้งในการรีดเรียบก่อนรีดดอก

หน่วย : ราย 
จำนวนครั้งในการรีดเรียบ
ขนาดของสวนยางที่เปิดกรีด


ไม่เกิน 15 ไร่
16-30 ไร่
มากกว่า 30 ไร่
รวม

ไม่เกิน 2 ครั้ง 

3 ครั้งขึ้นไป 
96

(43.8)

123

(56.2)
53

(58.2)

38

(41.8)
20

(87.0)

3

(13)
169

(50.8)

164

(49.2)

รวม
219

(100)
91

(100)
23

(100)
333

(100)

(2  = 6.309  

df = 2

Significance = 0.024 


4.2 การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างสภาพพื้นฐานของเกษตรกรกับสภาพการตลาดยางแผ่นดิบ 

เมื่อเปรียบเทียบระหว่างเกษตรกรที่จบการศึกษาต่ำกว่า ป. 4  จบ ป. 4 และจบสูงกว่า ป.4  กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายซึ่งส่วนใหญ่เป็นยางคุณภาพชั้น 3 แล้ว  พบว่าเกษตรกรที่จบการศึกษา ป. 4 มีมากที่สุด รองลงมาจบการศึกษาสูงกว่า ป. 4 และกลุ่มที่จบการศึกษาต่ำกว่า ป. 4 ตามลำดับ 

เมื่อทดสอบความสัมพันธ์ระหว่าง ระดับการศึกษาของเกษตรกรกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้ ด้วย Chi-square test แล้ว พบว่าระดับการศึกษากับคุณภาพของยางที่ผลิตได้มีความสัมพันธ์กันที่ระดับนัยสำคัญ 0.05  ดังนั้น สรุปได้ว่าระดับการศึกษาของเกษตรกรมีความสัมพันธ์กับคุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย  (ตารางที่ 27)

ตารางที่ 27  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามระดับการศึกษา คุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย 
หน่วย : ราย 

คุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้ 
ระดับการศึกษา


ต่ำกว่า ป. 4
จบ ป. 4
สูงกว่า ป.4 
รวม

คุณภาพชั้น 2 

คุณภาพชั้น 3 

คุณภาพชั้น 4 และขายคละ 
5

(20.0)

15

(60.0)

5

(20.0)
28

(13.9)

141

(71.3)

30

(14.9)
15

(14.2)

86

(81.1)

5 

(4.7)
48

(14.4)

245

(73.6)

40

(12.0)

รวม
25

(100)
202

(100)
106

(100)
333

(100)

(2  = 9.562  


df = 4


Significance = 0.048 

4.3 การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างสภาพการผลิตยางแผ่นดิบกับสภาพการตลาดยางแผ่นดิบ 

4.3.1 เมื่อเปรียบเทียบระหว่างการทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำก่อนลงมือทำยางแผ่น กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายแล้ว  พบว่าเกษตรกรที่ทำความสะอาดทุกครั้งมีมากที่สุด รองลงมาทำความสะอาดไม่ทุกครั้งแต่ทำความสะอาดเป็นส่วนใหญ่   

เมื่อทดสอบความสัมพันธ์ระหว่างการทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำก่อนลงมือทำยางแผ่นทุกครั้ง กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายด้วย Chi-square test แล้ว พบว่าการทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำก่อนลงมือทำยางแผ่นทุกครั้ง กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย มีความสัมพันธ์กันที่ระดับนัยสำคัญ 0.01  ดังนั้น สรุปได้ว่าการทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำก่อนทำยางแผ่นมีความสัมพันธ์กับคุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้  (ตารางที่ 28)

ตารางที่ 28  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามการทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ คุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย

หน่วย : ราย 

คุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้ 
การทำความสะอาดวัสดุอุปกรณ์ด้วยน้ำก่อนทำยางแผ่น


ทำทุกครั้ง
ทำเป็นส่วนใหญ่
รวม

คุณภาพชั้น 2 

คุณภาพชั้น 3 

คุณภาพชั้น 4 และขายคละ 
45

(16.4)

203

(73.8)

27

(9.8)
3

(5.2)

42

(72.4)

13

(22.4)
48

(14.4)

245

(73.6)

40

(12.0)

รวม
275

(100)
58

(100)
333

(100)

(2  = 10.561  

df = 2

Significance = 0.005 

4.3.2 เมื่อเปรียบเทียบระหว่างจำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบก่อนการรีดดอก กับคุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายแล้ว  พบว่าเกษตรกรรีดเรียบไม่เกิน 2 ครั้งต่อการรีดดอก 1 ครั้ง มีมากที่สุด รองลงมารีดเรียบ 3 ครั้งขึ้นไปต่อการรีดดอก 1 ครั้ง    

เมื่อทดสอบความสัมพันธ์ระหว่างจำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบก่อนการรีดดอก กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายด้วย Chi-square test แล้ว พบว่า จำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบก่อนการรีดดอก กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายมีความสัมพันธ์กันที่ระดับนัยสำคัญ 0.01 ดังนั้นสรุปได้ว่าจำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบก่อนการรีดดอกมีความสัมพันธ์กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้  (ตารางที่ 29)

ตารางที่ 29   จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามจำนวนครั้งในการรีดยาง คุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย

หน่วย : ราย 

คุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้ 
จำนวนครั้งในการรีดยางแผ่นโดยการรีดเรียบก่อนการรีดดอก 


ไม่เกิน 2 ครั้ง 
3 ครั้งขึ้นไป 
รวม

คุณภาพชั้น 2 

คุณภาพชั้น 3 

คุณภาพชั้น 4 และขายคละ 
20

(11.8)

117

(69.2)

32

(18.9)
28

(17.1)

128

(78.0)

8

(4.9)
48

(14.4)

245

(73.6)

40

(12.0)

รวม
169

(100)
164

(100)
333

(100)

(2  = 16.156  

df = 2

Significance = 0.000

4.3.3 เมื่อเปรียบเทียบระหว่างความหนาของแผ่นยางกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายแล้ว  พบว่าแผ่นยางที่หนาระหว่าง 2-3 มิลลิเมตรมีมากที่สุด รองลงมามีความหนามากกว่า 3 มิลลิเมตร และมีความหนาไม่เกิน 2 มิลลิเมตร ตามลำดับ 

เมื่อทดสอบความสัมพันธ์ระหว่างความหนาของแผ่นยางกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายด้วย Chi-square test แล้ว พบว่า ความหนาของแผ่นยางกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายมีความสัมพันธ์กันที่ระดับนัยสำคัญ 0.01 ดังนั้นสรุปได้ว่าความหนาของแผ่นยางที่ผลิตได้มีความสัมพันธ์กับคุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้  (ตารางที่ 30)

ตารางที่ 30   จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามความหนาของแผ่นยาง คุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย 
หน่วย : ราย 

คุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้ 
ความหนาของแผ่นยาง 


ไม่เกิน 2 มิลลิเมตร 
2-3   มิลลิเมตร
หนากว่า 3 มิลลิเมตร 
รวม

คุณภาพชั้น 2 

คุณภาพชั้น 3 

คุณภาพชั้น 4 และขายคละ 
7

(46.2)

8

(53.3)

-
33

(16.8)

141

(71.6)

23

(11.7)
8

(6.6)

96

(79.3)

17

(14.0)
48

(14.4)

245

(73.6)

40

(12.0)

รวม
15

(100)
197

(100)
121

(100)
333

(100)

(2  = 20.409  

df = 4

Significance = 0.000

4.3.4 เมื่อเปรียบเทียบระหว่างวิธีการตากยางหลังรีดดอกกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายแล้ว  พบว่าการตากยางโดยการตากแดดมากกว่า 1 วันแล้วนำไปผึ่งไว้ในโรงเรือนมีมากที่สุด รองลงมาตากแดด 1 วันแล้วนำไปผึ่งไว้ในโรงเรือน และตากในร่ม 1 วันแล้วนำไปผึ่งไว้ในโรงเรือน ตามลำดับ 

เมื่อทดสอบความสัมพันธ์ระหว่าง วิธีการตากยางหลังรีดดอกกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายด้วย Chi-square test แล้ว พบว่า วิธีการตากยางหลังรีดดอกกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย มีความสัมพันธ์กันที่ระดับนัยสำคัญ 0.01 ดังนั้นสรุปได้ว่าวิธีการตากยางมีความสัมพันธ์กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้  (ตารางที่ 31)

ตารางที่ 31  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามวิธีการตากยาง คุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย

หน่วย : ราย 

คุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้ 
วิธีการตากยางก่อนนำไปผึ่งไว้ในโรงเรือน 


ตากแดด 

1 วัน 
ตากแดดมากกว่า 1 วัน 
ตากในร่ม 

1 วัน 
รวม

คุณภาพชั้น 2 

คุณภาพชั้น 3 

คุณภาพชั้น 4 และขายคละ 
40

(39.6)

59

(58.4)

2

(2.0)
5

(2.4)

168

(80.4)

36

(17.2)
3

(13.0)

18

(78.3)

2

(8.7)
48

(14.4)

245

(73.6)

40

(12.0)

รวม
101

(100)
209

(100)
23

(100)
333

(100)

(2  = 83.386  

df = 4

Significance = 0.000

4.3.5 เมื่อเปรียบเทียบระหว่างระยะเวลาในการตากยางกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายแล้ว  พบว่าการตากยางระหว่าง 11-15 วันมีมากที่สุด รองลงมาตากยางไม่เกิน 15 วัน และตากยางนานกว่า 15 วัน ตามลำดับ 

เมื่อทดสอบความสัมพันธ์ระหว่างระยะเวลาในการตากยางกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่ายด้วย Chi-square test แล้ว พบว่า ระยะเวลาการตากยางกับคุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย มีความสัมพันธ์กันที่ระดับนัยสำคัญ 0.01 ดังนั้นสรุปได้ว่าระยะเวลาการตากยางมีความสัมพันธ์กับคุณภาพของยางที่ผลิตได้ที่เกษตรกรนำไปจำหน่าย  (ตารางที่ 32)

ตารางที่ 32  จำนวนและร้อยละของเกษตรกรจำแนกตามระยะเวลาในการตากยาง คุณภาพของยางที่ผลิตได้และนำไปจำหน่าย

คุณภาพของยางแผ่นที่ผลิตได้
ระยะเวลาในการตากยาง 


ไม่เกิน 

10 วัน 
ระหว่าง 

11-15  วัน 
มากกว่า 

15 วัน 
รวม

คุณภาพชั้น 2 

คุณภาพชั้น 3 

คุณภาพชั้น 4 และขายคละ 
15

(25.0)

45

(75.0)

-
28

(11.0)

190

(74.5)

37

(14.5)
5

(27.8)

10

(55.5)

3

(16.7)
48

(14.4)

245

(73.6)

40

(12.0)

รวม
60

(100)
255

(100)
18

(100)
333

(100)

(2  = 18.678  


df = 4


Significance = 0.001


